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Patentansprliche 



j 1. Wei thai sfaB aus Kunststoff, das dureh einen mit rings- 
um ver£eilten Spannlaschen versehenen Kunststoff deckel und 
einen Spannring bei zwischen einer Deckel ri ngnut und dem FaB- 
rand eingelegtem Di chtungsr ing versch 1 i eBbar ist, dadurch 
gekennzei chnet , daB am FaBhals (2) ein beim Blasen des Fasces 
(1) anges tauchter AuBenbund (3) vorgesehen ist, der nach oben 
eine Ringnut (4) zur Aufnahme eines Deckel auBenrandes (6) und 
nach unten eine ringsum unun terbrochene Rastkante (5) fur nach 
innen vorstehende Rastnaseh (20) der Spannlaschen (13) de*; 
Deckels (7) aufweist. 

2. WeithalsfaB nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
daB in der Ringnut (4) des AuBenbundes (3) ein zusatzlicher 
Di chtungsr ing (8) vorgesehen ist. 

3. WeithalsfaB nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der die Ringnut (4) des AuBenbundes (3) begrenzende 
Rand (12) desselben in der gleichen Umf angs tei 1 ung wie der der 
Deckel-Spannlaschen (13) unterbrochen ist. 

4. WeithalsfaB nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch 
gekennze i chnet, daB jede Decke 1 -Spann 1 asc he (13) zwischen 
einem Uber Verstei fungss tege (15,16) starr mit dem Deckel (7) 
verbundenen TeilstUck (14) und einem Auf 1 ageansa tz (18) fUr den 
Spannring (19} ein diinneres, elastisch bi egbares Tei 1 s tlick (17) 
aufweist. 
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5 WeithalsfaB nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet . daB 
zwischen dem elastisch biegbaren Teilstuck (17) und dem Auflage- 
ansatz (18) Jeder Deckel -Spannl asche (13) ein Winkel von etwas 
weniger als 90° mit einem dem Radius des Spannringes (19) ent- 
sprechenden runden Obergang (21) im Scheitel vorgesehen ist. 
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UdoJchUtz, RUckersteg 4, 5418 Selters/Mesterwald 



WeithalsfaB aus Kunststoff 

Die Erfindung bezieht sich auf Weithalsfasser aus Kunst- 
stoff die durch einen mit ringsun. verteilten Spannlaschen ver- 
sehenen Kunststoffdeckel und einen Spannring bei zwischen einer 
Oeckelnngnut und dem FaBrand eingelegtem Dichtungsring ver- 
schlieBbar sind. 

Ein seiches WeithalsfaB ist bei spi el swei se aus der DE-AS 
22 58 096 Oder aus der DE-OS 27 47 327 bekannt. Bei diesen be- 
kannten FSssern konnen bei einem Fall oder Sto|3 des gefiillten 
Fasses die ohnehin bein, Festspannen des Deckels sich nach auBen 
uber ihren ursprUnglichen Urafang hinaus vorwolbenden Deckelrand- 
TeilstUcke zwischen den Spannlaschen ein HerausdrUcken des Dich- 
tungsringes infolge des beim'Fall entstehenden Innendruckes er- 
moglichen. so daB es dann zu Undi chti gke i ten kommt. Ferner ist 
das Einlegen des Spannringes in den bei noch nicht zusammenge- 
drucktem Dichtungsring relativ schmalen Spalt zwischen den AuBen- 
flachen der VorsprUnge des FaBhalses und den GegenflSchen der 
Segnente des Deckelrandes schwierig, und der Spannring muB aus 
Federstahldraht bestehen. 

Bei dem aus der DE-OS 27 47 327 bekannten WeithalsfaB der 
eingangs genannten Gattung werden die VorsprUnge am FaBhals unter 
Anwendung der Stauchtechni k beim Blasen des Fasses als Vollraate- 
r.alstucke hergestellt. Dies geschieht durch axiales Zusammen- 
schieben entsprechender Formteile. Dabei quetscht sich Kunst- 
stoffmasse zwischen die Formteile im Bereich zwischen den Vor- 
sprungen des FaBhalses. . so daB die dabei gebildeten Kunststoff- 
haute durch Ausstanzen entfernt werden mUssen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein WeithalsfaB 
der eingangs genannten Gattung so 2U verbessern, daB es bei einem 
Fall Oder starken StoB in gefUlltem Zustand widerstandsfahiger 
ist und nicht so leicht seine Dichtigkelt am Deckel verliert, daB 
ferner der Spannring leichter anzulegen ist und die Ausstanzun- 
gen am FaBhals entfallen, d.h. es soil insgesamt die Deckel-FaB- 
Verbindung stabiler und einfacher gestaltet werden. 

Diese Aufgabe wi rd erf i ndungsgemSB in erster Linie dadurch 
gelbst, daB am FaBhals ein belm Blasen des Fasses angestauchter 
AuBenbund vorgesehen wird, der nach oben eine Ringnut zur Auf- 
nahme eines Deckel auBenrandes und nach unten eine ringsum ununter- 
brochene Rastkante fUr nach innen vorstehende Rastnasen der 
Spannlaschen aufweist. Dadurch kann in der Ringnut des AuBenbundes 
ein zusatzlicher Dichtungsri ng vorgesehen werden. 

Der die Ringnut des AuBenbundes begrenzende Rand desselben 
kann in der gleichen Umf angstei 1 ung wie der der Deckel -Spann- 
laschen unterbrochen sein. Dadurch wird beim Stauchen Kunst- 
stof fmaterial fUr die untere* durchgehende Rastkante gewonnen. 

Jede Deckel -Spann 1 asc he weist zwischen einem liber Verstei- 
fungsstege starr mit dem Deckel verbundenen Teilstuck und einem 
Auf 1 ageansatz fUr den Spannring ein dunneres. elastisch bieg- 
bares Teilstuck auf. Diese Wei terbi 1 dung der Erfindung ermbglicht 
ein einfaches Auflegen des Spannringes von oben vor dem Fest- 
spannen, wobei der Spannring aus normalem Stahl mit ausrei chender 
Zugf estigkei t bestehen kann. 

ZweckmaBig ist zwischen dem elastisch bi eg baren Tei 1 stUck 
und dem Auf 1 ageansatz jeder Deckel -Spannlasche ein Winkel von 
etwas weniger als 90° mit einem dem Radius des Spanndrahtes ent- 
sprechenden runden Obergang im Scheitel vorgesehen. 
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Bei dem erf indungsgemaBen Wei thai sfaB wird durch den rings- 
um verlaufenden AuBenbund eine groBtmdgl i che Umfangsstabil i ta t. des 
FaBhalses erzlelt. Durch die Aufnahme des Deckelrandes in der. 
vom AuBenbund gebildeten Ringnut werden auch die zwischen den 
Deckel-Spannlaschen befindlichen Deckel rand -Tei 1 stUcke form- 
schliissig gehalten und an einem Vorwblben gehindert, wozu auch 
der zusatzlich einlegbare Dichtungsring beitragt, der auBerdem 
die Dichtigkeit der Deckel -FaB-Verbi ndung auch bei einem Fall 
zuverlassig sicherstel It . Auch die beim Spannen des Spannringes 
elastisch biegbaren Deckel-Spannlaschen verbessern die Deckel- 
FaB-Ver bindung durch das hakenartige Untergreifen der Rastkante 
des AiiBenbundes. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfihdung ist in der Zeichnung 
. dargestel It . Dabei zeigen 

Fig. 1 einen Teilschnitt durch die Verbindung zwischen 

FaB und Deckel und 
Fig. 2 eine T ei 1 drau f si ch t auf den Deckel des erfindungs- 

gemaBen Weithalsfasses. 

Ani FaBhals 2 des in Fig. 1 teilweise dargestellten Weit- 
halsfasses 1 ist durch Anwendung der S tauchtechni k beim Blasen 
des Weithalsfasses 1 aus Kunststoff ein AuBenbund 3 einstuckig 
angeformt, der unun ter brochen ringsum verlauft und oben eine 
Ringnut 4 und unten eine ebenfalls ununterbrochene Rastkante 5 
bildet. Die Ringnut 4 dient zur Aufnahme des AuBenrandes 6 eines 
Deckels 7 und eines Die htungsri nges 8, der zusatzlich zu einem 
Ublichen Dichtungsring 9, der sich zwischen einer Deckel ri ngnut 
10 und dem FaBrand 11 befindet. vorgesehen ist. Ein die Ringnut 
4 begrenzender Rand 12 des AuBenbundes 3 kann kon t i nui e rl i c h 
ringsum verlaufen oder auch unterbrochen sein, wie dargestellt, 
so daf5 die hochstehenden Stucke des Randes 12 zwischen am Deckel 
7 einstuckig angeformten Spannlaschen 13 liegen. 

Ein Teilstlick 14 jfder Dec kc-1 -Spannl nsche 13 ist liber untere 
Verstei fungjistege 15 und obere Verstci f ungss tege 16 (siehe auch 
Fig. 2) ffiit dem DeLkel 7 sturr verbunden, wiihrcnd am freien Ende 
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eines sich an das starre TeilstUck 14 anschl ieBenden elastisch 
biegbaren dUnneren TeilstUcks 17 ein Auf 1 ageans atz 18 fUr einen 
Spannring 19 aus zugfestem Stahldraht nach auBen in einem Winkel 
von etwas weniger als 90° und eine Rastnase 20 nach innen ange- 
formt sind. wobei die Rastnasen 20 aller Spannlaschen 13 bei ge- 
spanntem Spannring 19 hakenartig die Rastkante 5 untergrei f en . 
wie in Fig. 1 strichpunktiert angedeutet. Der Deckel 7 hat beim 
dargestellten Ausfuhrungsbei spi el 16 Spannlaschen 13. die gleich 
mSBig auf den Umfang verteilt sind. Im Scheitel des Winkels zwi - 
schen dem elastisch biegbaren TeilstUck 17 und dem Auf 1 ageansatz 
18 jeder Spannlasche 13 ist ein runder Obergang 21 vorgesehen, 
dessen Radius dem Querschni ttsradius des Spannringes 19 entspric 
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